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FEFINAL

MAKINA & KALIP SAN.TIC.

MODELLERI P325 - P425 - P525 - P625

GALISMA GERILIMi 380V (3-~)

FREKANS 50 Hz.

AKIM 2 Amp.

TOPLAM GUGC 0,75 KW

DEVIR 3650 d/dak

KESME TASI Inox 115-185 mm x 1,0mm x 22mm
TASLAMA TASI D100 Canak Tas 60 Kum 100 mm x 50mm x 20mm

UZUNLUK TOLERANSI

1mm-24 mm9‘x 325,625 mm

KISALIK TOLERANSI

1mm-24mm$‘ X 60 mm

ASGARI - AZAMI PARGA
UZUNLUGU

60mm - 325 ~625 mm

GONYESELLIK

¢ 1-24mmx 90/ +-0,02

MAKINA EBATLARI

500 mm x 425 mm x 355 mm

MAKINA AGIRLIGI

80 kg

2.TASIMA VE YERLESTIRME

a. Tasima Kosullari
* Makinanin emniyetle tasinabilmesi igin, ambalaj paletli ise kollu tagtyici araglarla,sade ambalajliysa
makasli hidrolik kaldirmali ylik arabasiyla yada yeterli sayida insan glcu yardimiyla taginabilir.
* Forklifle tasimadan &nce kol ayarlarini tasima konumuna getiriniz.
* Makinay! daima dik konumda tasiyiniz.
* Makina paletli ambalajli ise i¢c ayaklarindan 2 adet civatalar sokiikiilerek tizerinden alinir.
* Makina lizerine yiik egya tiirii malzeme koymayiniz.Koruyucu (st kapak kirilir.

b. Kurulum ve Montaiji

* Zemin dulzgiin ve terazili olmalidir.

* On ve yan taraflarin bos birakiimasi, micrometreli cetvelin kesim esnasinda hareketleri
rahat kesme-taslama yapabilecek sekilde ayarlayiniz.

* Makinanin yerlestirilecegi yer, yagmurdan ve dis etkenlerden etkilenmeyecek
kuru, nemden uzak ve kapali alan olmalidir.

* Makinanin yerlestirilecegi yer elektrik panosuna yakin olmalidir.

* Makinanin yerlestirilecegi alan, rahat calismayi saglayabilecek sekilde aydinlatmasi
bulunan, asin glriltill, asin sicak ve tozlu olmayan, havadar olmalidir.

* Atolyede, isci saghgi ve is giivenligi ile ilgili tim 6nlemler alinmis olmalidir.

UYARI ! Makinanin nakliye ve kurulumunda olusacak hasar ve arizalaradan firmamiz sorumlu

degildir.

PiM KESME VE TASLAMA MAKINESI sayfa 4
KULLANIM KILAVUZU



* Makina, 62cm sehpa Uzerine , her (¢ tarafinda en az 100 cm bosluk birakacak

sekilde yerlestiriimelidir.
* Makina ayaklarindaki deliklerinde en az iki yerinden tezgah veya

sehpaya sabitlenmelidir.(Resim [I-C)

* Ambalaj igindeki Micrometreli cetvelin mengeneye agzina sifir baglamak igin mengeneye
6 lik pim sikistiri micrometre ile pimi sifirlanip mengene zerindeki yuvaya yerlestirilip

civatalari sikilip sabitlenir. (Resim II-A)

* Ambalaj igindeki bakalit sapli dis mengene kolunu makina igindeki mengene i¢ koluna

vidalayiniz.( Resim 1I-B )

PiM KESME VE TASLAMA MAKINASI
SEHBALI SAG

YAN GORUNUS

RESIM II
Al TR
— | B \ 'L,M,-
[;f __ii,ﬂ \ T],
by ) % 3
B (@)
T B
<
=l

Not: Pim kesme ve taglama makinasi i¢in 6zel sehpa Uretimi mevcuttur.
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3.ENERJI IHTIYACI

TRIFAZE ELEKTRIK BAGLANTISI

Li—C [}—— cri
L2 ———C [ }————— KAHVERENGI

SEBEKE L3—< |:|— SiYAH MAKINA 5X2,5mm
N = O A NYAF KABLOSU
pE ——C [ }——— sarivesi

* Mevcut elektrik fazi, makinaya uygun olmalidir.

* Elektrik tesisati standartlara uygun olmali, tim baglantilar, yetkili kisiler
tarafindan yapilmali ve siirekli kontrol altinda tutulmaldir.

* 5x16A, 380v-415V AC. 50 Hz. fig kullanimi uygundur.

* Fis takilacak panoda motor koruma salteri 2,5 amperlik kullaniimalidir.

* Faz sirasl dogru degilse makina ters donis yapar. Faz sirasini degistirerek
donus yoniline gore duzeltiniz.

* Topraklama baglantisi olmadan kesinlikle galistirmayiniz.

* Makinanin mevcut Kablosuna ekleme yapmayiniz.

UYARI ! Baglanti hatalarindan ve voltaj degisikliklerinden dogabilecek arizalardan
firmamiz sorumlu degildir.

4. MAKINANIN KULLANILMASI

a. Makinanin Galistiriimasi
* Makinanizi kullanima gegmeden 6nce bolim 2.a 2.b ve 3 deki belirtilen sartlara

uygun hale getiriniz.

*

Calismaya baslamadan 6nce, her defasinda kesme ve taslama taslari ¢atlak,kirik ve gevsek olup

olmadidi,arka kapak kapali oldugunu kontrol edilmelidir.

*

Makinayi galigtirmak icin gerekli emniyet tedbirleri aldiktan sonra Ust kapag! kapatin sonra
acil stop digmesini agin start 1s1din1 yandidini gorin ve start yapin.

*

Makinada kesilecek malzemenin boy ayari i¢in buyik aralari (20mm) cetvel Gizerinden

daha hassas ayarlari micrometreden ayarlayiniz.

*

Mengene kolunu yavasca sada dogru ¢cekerek mengene agzini agin malzemeyi

daha 6nceden ayarlamis oldugumuz cetvel lizerindeki micrometreye dayayip

mengene yerlestirdikten sonra yavasca mengene kolunu sola dogru (bekleme konumu)
yavasca getiriniz.

*

Makinada kesilecek malzeme, mengene agzina kaymayacak sekilde yerlestirin.

*

Makinanin Ust ve arka kapaklarin kapali olduguna emin olun.

*

Makinanin mengene kolunu yukari kaldirarak yavasga kesin,asagi indirerekte taslayiniz.

*

Makina taslama esnasinda, taglamayi malzemeye degene kadar yavasca ayar

kolunu + yénulinde cevirerek ayarlayin.

*

Makinay! bekleme konumuna getirip stop ediniz.Malzemeyi tutunuz ve mengene kolunu
saga yavasca gekiniz malzemeyi aliniz.

*

Malzeme boy 6&l¢iinizi kontrol ediniz.Kontrole gére micrometre veya taglama kolundan
ayarlayiniz.Bdylece ayni boy diger kesimler icin makinaniz ayarlanmis olacaktir.

UYARI ! Makinanin koruyucu Ust kapagd dikkatli bir sekil ag-kapa yapiniz.(Resim I-8)
UYARI ! Makina kullaniimadigi zaman mengene kolunu bekleme konumuna aliniz.(Resim II-B)
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b. Kesme tasi ve Taglama tasi Sokiillip Takilmasi

Kesme Tag Degisimi;
« Ampaia) IgindeKI 0zel anantariariyla Kesme Tianginaaki ve Kesme Kasnak uzerinaeki
viivalara
tutturularak agma yada kapama yapilir.(Sol distir, Ters sokulir).Sokilen kesme

flang! iki anahtar tutulup sol yénde agilir sag yénde sikilr.
CGanak Tas Degisimi;
* 6 1imbus anahtarla D100 ¢anak tastan ,6zel anahtarlariyla ganak tas kasnagindaki
yuvadan tutturularak agma yada kapama yapilir.(Sol distir,ters sokulir).

Gazerors L PiM KESME VE TASLAMA
MAKINA UST
GORUNUS
RESIM Il

UYARI ! Kesme tasi ayni 6zellikler tagiyan triinler kullanin.1 mm fazla kalin tas kullanmayiniz.
UYARI ! Kesme tag! en fazla 180mm cap kullanilabilir.Bazi trlnlerde 180x1,0x32mm ara kesici tag
takilidir.Bu rin kirilgan olup calismadigi esnada pim veya el carpmalarida kirilabilir. Sorumluluk kul-
laniciya aittir. Tedarik igin alim yapildiginiz magzalara sorunuz.

UYARI ! Enerjiyi kesmeden tas degistirmeleri yapmayiniz.
UYARI ! Taslarin degisiminde kasnak sabitleme civatalarindan sékme islemi yapmayiniz.
UYARI ! Tornavida ¢ekis keski gibi aletlere vurarak sékeme islemi yapmayiniz.

c. Makinanin Kesme Kapasitesi
* Makina modele gore silindirik minumum 60mm ,maksimum 325mm-625mm boy kesimi ve taslama yapar.

Cap minumum 1mm,maksimum 24mm c¢ap keser.Hazir itici pimleri,hava celikleri,demir cubuklar i¢in uygundur.

Kdsegen malzeme kesim ve taglamalari icin uygun degildir.

* Kesme ve taglama kapasitesinin disindaki malzemelerin kesilmeye zorlanmasi, makinanizin
omrinu kisaltacagi gibi, kazalara neden olacagi igin tehlikelidir.

* Kayis gerginligi kesim sirasinda malzeme gapinin direngine gore otomatik olarak ayarlar.

UYARI ! Kayis gergi makarasi hareketli oimalidir.Civatasini sikararak sabitlemeyin.

d. Calisma Sirasinda Alinmasi Gerekli Giivenlik Onlemleri

* Makinada calisacak operatér, gerekli egitimi almis olmali.

* Operator, galismaya baslamadan énce, bu kilavuzda belirtilen tim uyarilari ve énlemleri gézden
gecirmelidir.

* Calisma sirasinda operatér, kendi glivenligi icin, 5.b6limde gdésterilen kisisel koruyucu ekipmanlari
mutlaka kullanmahdir

* Mengeneyi agmak icin kolu saga yavasca itin ve dikkatli bir sekilde kapama pozusyonuna geri getirin.

* Makinay! ¢alistirmadan 6nce Ust ve arka kapaklari giivenli bir sekilde kapatin.

* Makina calisma esnasinda kapaklari agmayiniz.

* Seffaf peligras Ust kapak kapanmadan galismaz.

PiM KESME VE TASLAMA MAKINESi
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* Makina icinde alet edevat birakmayiniz.

* Makinanin 6n tarafinda bulunan motor havalandirma penceresini kapatmayiniz.

* Makina ¢evresinde operatorii rahatsiz edecek malzemeler birakilmamalidir.

* [ parcasini baglamadan makina kesinlikle galistirimayacak.

* Makinanin sag tarafinda bulunan kesim sonrasi ¢gapak dékiim agzinin agik olmasina dikkat ediniz.

* Makina Uzerine ve galisma ortamina gelisiglizel malzeme birakmayin.

* Makinada kesim yapmadiginiz zamanlar , mengene kolunu bekleme konumunda tutunuz.

* Makina calismadi zamanlar ayar skalalarini rastgele ¢evirmeyiniz.

* Makinada kesme ve taglama esnasinda ilk temaslarda dikkatli ve yavas olunuz.Capi kesme glcline
gore kuvvet uygulanir.

* Makina kullaniimiyorken mutlaka kapatilacaktir.

* Makinay! durdurmak igin stop butonuna basiniz.Acil butonu gerekmedikge kullanmayiniz.

* Makinanizin sogutmaya ihtiyaci yoktur. Asla herhangi bir sogutucu sivi kullanmayiniz.

5.KiSiSEL KORUYUCU EKiPMAN

a. Kullanim Sirasinda Gerekli Olanlar

* QOperator, kullanim sirasinda koruyucu gozliik, agiz maskesi ve kulaklik kullanmalidir.

b. Bakim Sirasinda Gerekli Olanlar

* Bakim esnasinda eldiven,koruyucu gozliik ve agiz maskesi kullaniimalidir.

6.UYARILAR

* Ambalaji agmadan 6nce kullanim kilavuzunu dikkatlice okuyunuz.

* Butln uyarilari ve talimat hikumlerini ileride kullanmak lzere saklayin.

* Makinay! satinalan kisi veya kurulus, makinanin sadece egitim almis operatérler tarafindan
kullanilmasindan sorumludur.

* Calisma esnasinda, yetkisiz kisiler ve gocuklar, galisma alanindan uzak tutulmalidir.

* Calisma esnasinda bol sarkik olmayan uygun elbiseler giyilecek,sarkik takilar kullaniimayacak.

* Arnzall ve topraklamasi olmayan fig-priz sistemi kullaniimayacaktir.

* Sivig,Start-stop ve Acil Stop diigmesi islevi yerine getirmiyorsa makina kullaniimayacaktir.

* Ust veya arka kapak kirik yada arizali ise makina kullaniimaycaktir.

* Acil butonunu saat yoniinde cevirerek igler hale getiriniz. Bundan sonra start butonuna
basarak makinayi galistiriniz.

* Parlatici ve patlayici maddelerin makina yaninda bulunmadidi kontrolu yapilacaktir.Eger varsa
¢alisma ortamindan derhal uzaklastiralagaktir.

* Makina calisirken kesici taslara kesinlikle dokunmayiniz.

* Makina, kapasitesi digindaki kesimlerle zorlanmamalidir.

* Asin sicak, 1slak, tozlu ve yetersiz 1sik kosullarinda galismayiniz

* Makina ariza durumunda hemen kapatilacak ve bakim sorumlusuna haber verilecek.

* Makinada arka kapagi agmadan &nce fisi gekmeyi unutmayiniz.

PiM KESME VE TASLAMA MAKINESi Sayfa 8
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8.GURULTU BEYANI

* GUrdlta 6lgtim degerleri EN 50144'e gore belirlenmistir.

* Aletin frekansa bagimli, uluslar arasi ses basinci diizeyi dederlendirme egrisi A'ya gére
tipik gurultl dazeyi:
> Ses basinci duizeyi: 80 dB(A)
> Kesme sirasindaki gurilti duzeyi:91dB(A)'dir.
KORUYUCU KULAKLIK KULLANINIZ.
9.BAKIM TALIMATI
* Makinada taglar baglanirken siki baglanacak.
* Catlak taslarla ile galigsiimamali, yenisi ile degistiriimelidir.
* Taglama ses yada malzemede yakma yaparsa tas diizeltme elmasi ile bilenir.
* Calisma sikligina bagli mengene yataklarini aginmaya karsi kavuguklu gres yag ile yaglayiniz.
* Makinanin icine biriken talagi haftalik temizleyiniz.
* Kesime bagli kayis yipranmasinda kayis degisiminde disli 13x1100,12,5x1150,13x1075 6l¢llu kayislar kullanin.
* Hassas kesimli bir makina oldugu igin mengene agizini giinliik temiz temizleyelim.Firga veya hava kullaniimalidir.
* Makina galigirken veya enerji varken temizlik yapmayiniz.
* Makinaya ait herhangi bir pargayi ( kesme tasi,¢anak tasi ,kayis , degisimi vb.)degistirirken
makinayi fisten cekiniz.
9.SERVIS HiZMETLERI
* Her trll ariza durumunda firmamizdan servis hizmeti talep edebilirsiniz.
* Garanti kapsami ve siresi digindaki arizalar, Ucreti karsiliginda yapilir.
Servis hizmeti servis merkezinde yapilir.
* Servis taleplerinde her turlii nakliye bedeli aliciya aittir
10.0LASI ARIZALAR VE ¢OZUM ONERILERI
Kesme boyunu etkileyen faktorler;
* Mengene agdzinin tozlu ve talash olmasi.Mengene agzi temiz tutulmahdir.
* Mengene agzina ¢ok uzun ve kalin ¢gapli malzeme konursa.
* Mengene agzindaki pim istenen boydan kisa ise taglama ayar skalasini -(eksi) yonde gevirerek ayarlayin.
* Mengene agzindaki pim istenen boydan uzun ise taglama ayar skalasini +(arti) ydnde gevirerek ayarlayin.
* Makinanin ¢ok uzun siire ¢calismasindan dolayi standart 6lgiinuin disina ¢ikarsa ve mengene bosluk yapmissa yatak
civatalarinin somununu geviseterek boy ayari yapilip bosulugu alindiktan sonra somunlar sikilir.
* Makina donlis yonu ters donerse boy 6lclist hata verir.Yetkili kisi tarafindan dénis yona ayarlanir.
* Taglama tagi koreldi ise malzemede yanma ve boy hatasi verebilir. Mengene Gzerindeki tag diizeltme elmasiyla
bilemesini yapiniz.

* Mengene Uzerindeki capak alma kolu gikarilsa veya yayi deforme oldu ise;yanma, ¢apak ve hatali kesim yapar.
Tamiri igin yetkili kigilere bagvurun.

ARIZA ARIZA NEDENi ¢OzUM ONERISI

Motorunun rulmani

Elektrik motorundan anormal
ses geliyorsa

Elektrik motorunun rulmani
bozulmustur.

degistirmelidir.

Makinayi ilk galigtirmada inilti
geliyorsa

Enerji sisteminde hata vardir.

Yetkili bir elektrikgi
tarafindan elektrik sistemi
g6zden gegirilmelidir.

Makinanin genel galisma sesi
cogaldi ise

Kesme ,taglama veya gergi
rulmanlari bozulmustur.

Hangi rulman oldugu tespit edip
degistirmeli.

Kesme yaparken makina
yavasliyorsa

1.Kesme tas! kalin yada yanmig
olabilir.
2.Kayis yipranmistir.

1.1 mm kesme tasi ile yenileme
yapiniz.
2.Kayis degismelidir.

Makina start yapmiyorsa

Ust veya arka kapak sivigleri

basmiyor yada sivi¢ bozulmustur.

Kapagin oturumunu kontrol edin
enerji olup olmadigina bakiniz.Sivig
icin yetkili kisilere bagvurun.
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